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Zusammenfassung 


Massagegerat in Stabform mit einem im Wesentlic.hen zylindrischen Kopfstuck, mit 
einer die AuGenflache des Kopfstiickes bildenden Wandung oder Hulle aus einem 
gummielastischen Material sowie mit einer Antriebseinrichtung zur Erzeugung einer 
Bewegung am Kopfstuck. 


Fig. 1 
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Massagegerat 


Die Erfindung bezieht sich auf ein Massagegerat gemafc Oberbegriff Patentanspruch 1. 
Derartige, in Korperhohlen einfiihrbare Massagegerate sind grundsatzlich bekannt (z.B. ' 
EP 0 472 965 A1). 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Massagegerat mit einer neuartigen Wirkung 
aufzuzeigen. Zur Losung dieser Aufgabe ist ein Massagegerat entsprechend dem 
Patentanspruch 1 ausgebildet. 

Weiterbildungen sind Gegenstand der Unteranspruche. Die Erfindung wir im 
Folgenden anhand der Figuren an Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Seitenansicht, teilweise im Langsschnitt ein Massagegerat 

entsprechend der Erfindung 
Fig. 2 und 3 Schnitte entsprechend den Linien A-A bzw. B-B der Figur 1; 
Fig. 4 in einer Darstellung ahnlich Figur 1 eine weitere mogliche 

Ausfuhrungsform der Erfindung in einer Darstellung ahnlich Figur 1; 
Fig. 5 und 6 Schnitte entsprechend den Linien A-A bzw. B-B der Figur 4. 

Das in der Figur 1 allgemein mit 1 bezeichnete Massagegerat besteht u. a. aus einem 
Trager oder einer bei der dargestellten Ausfuhrungsform plattenformigen Basis 2, an 
der mehrere, sich in Langsrichtung des Gerates 1 erstreckende und iiber eine Seite der 
Basis 2 wegstehende und bei der dargestellten Ausfuhrungsform stabformig 
ausgebildete Fuhrungs- und Tragelemente 3 befestigt sind. Die im Abstand 
voneinander angeordneten und in Langsrichtung GL des Gerates 1 orientierten 
Fuhrungs- und Tragelemente 3 bilden bei der dargestellten Ausfuhrungsform drei 
Gruppen mit jeweils zwei Fuhrungs- und Tragelementen. Die Gruppen sind urn 120° 
gegeneinander vefsetzt urn die Langsachse des Gerates 1 angeordnet, und zwar derart, 
dass die Achsen der beiden Fuhrungs- und Tragelemente 3 jeder Gruppe den selben 
radialen Abstand von der Langsachse GL aufweisen und voneinander beabstandet sind. 
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An den Fuhrungs- und Tragelementen 3 ist eine Vielzahl von Backen oder Lamellen 4 
angeordneb Die Backen 4 sind bei der dargestellten Ausfuhrungsform jeweils flach 
bzw. teilscheibenformig ausgebildet, und zwar derart, dass sich jeweils drei derartige 
Backen zu einem scheibenartigen Backensatz erganzen. Die Backen 4 bzw. die von 
diesen Backen gebildeten und mit ihren Oberflachenseiten senkrecht zur Langsachse 
des Massagegerates angeordneten Backensatze sind in Langsrichtung des Gerates 1 
stapelartig aufeinander folgend zur Bildung eines Backenstapels 5 vorgesehen. Jeder 
Backen 4 ist dabei mit Langlochern 4.1 an den beiden Fuhrungs- und Tragelementen 3 
einer Tragelementgruppe bezogen auf die Achse GL radial verschiebbar gefuhrt. Die 
Au&enflachen 4.2 der Backen sind bei der dargestellten Ausfuhrungsform in Form einer 
Teilkreiszylinderflache ausgebildet. Der Aufcendurchmesser der von jeweils 3 Backen 

4 gebildeten Lagen andert sich entlang der Achse GL, und zwar bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform derart, dass der AuBendurchmesser dieser Lagen an dem der Basis 2 
abgewandten Ende abnimmt. 

Achsgleich mit der Achse GL ist in der Basis 2 und zwischen den Backen 4 eine Welle 
6 drehbar gelagert, die an ihrem zwischen den Backen 4 angeordneten 
Wellenabschnitt 6.1 einen von der Kreisform abweichenden, d. h. bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform einen dreieckformigen Querschnitt aufweist, der entlang der Achse 
GL derart verdreht ist, dass die Extremitaten bzw. Eckpunkte dieses Querschnittes auf 
einer Schraubenlinie urn die Achse der Welle 6 liegen. Gegen den Wellenabschnitt 6.1 
liegen die Backen 4 mit innenliegenden Anlageflachen 4.3 an. Die Basis 2 sowie die 
von den Backen 4 bzw. den Backenlagen gebildete Backen- oder Lamellenanordnung 

5 ist mit einer Hulle 7 aus einem gummielastischen Material abgedeckt, uber die auch 
die Backen 4 in eine zuruckbewegte Position mit dem geringeren Abstand von der 
Achse GL vorgespannt sind. 

Durch einen nicht dargestellten Antrieb ist die Welle 7 angetrieben. Hierbei werden 
uber den Wellenabschnitt 6.1 eine radiale Bewegung der mit ihren Anlageflachen 4.3 
mit diesem Wellenabschnitt zusammenwirkenden Backen 4 radial zur Achse GL 
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erreicht, und zwar derart, dass die Backer. 4 dem schraubenlinienartigen Verlauf der 
Eckbereiche des Querschnittes des Wellenabschnittes 6.1 folgend entlang der 
Langserstreckung des Gerates 1 in jedem Zeitpunkt unterschiedlich radial nach AuSen 
bewegt sind und sich somit an der AuGenflache der Hulle 7 eine wellenartige 
Bewegung ergibt., Dies bedeutet, dass sich die Phase der Hubbewegung der Backen 4 
in Langsrichtung GL andert, d. h. zu jedem Zeitpunkt befinden sich einige der Backen 
4 in ihrer zuriickgezogenen, innenliegenden Position, einige der Backen 4 in der 
weitesten, radial nach Au&en bewegten Position und einige der Backen 4 in . 
dazwischenliegenden Positionen, wie dies in der Figur 1 ersichtlich ist. 


Die Figuren 4 - 6 zeigen als weitere mogliche Ausfuhrungsform ein Gerat la, welches 
sich von dem Gerat 1 im Wesentlichen dadurch unterscheidet, dass anstelle der radial 
bewegten Backen mehrere Wellen 8 vorgesehen, die in der Basis 2 drehbar gelagert 
sind und sich uber eine Seite der Basis 2 mit Wellenabschnitten 8.1 wegerstrecken. 
Die mit ihrer Achse in Richtung der Langsachse GL des Gerates 1a orientierten Wellen 
8 sind in gleichma&igen Winkelabstanden urn diese Langsachse verteilt vorgesehen. 
Weiterhin sind in Richtung der Achse GL von der Basis 2 beabstandet Stutzscheiben 9 
vorgesehen, die mit ihren Oberflachenseiten senkrecht zur Achse GL orientiert und an 
einem bei der dargestellten Ausfuhrungsform stabformigen Tragelemente 10 gehalten 
sind, welches achsgleich mit der Achse GL angeordnet und an einem Ende an der 
Basis 2 gehalten ist. Die Stutzscheiben 9 bilden an ihrem Umfang teilkreisformige, 
zum Umfang hin offene Ausnehmungen oder Taschen 9.1, in denen die Welle 8 mit 
ihrem Wellenabschnitten 8.1 teilweise aufgenommen ist und die eine Abstutzung fur 
die Wellenabschnitte 8.1 bilden. 

Die Wellenabschnitte 8.1 besitzen wiederum einen von der Kreisform abweichenden 
Querschnitt, d. h. bei der dargestellten Ausfuhrungsform einen ovalen Querschnitt, der 
in Langsrichtung der Welle 8- wiederum so verdreht ist, dass sich die Extremitaten 
dieses Querschnittes, d. h. die beiden am weitesten auftenliegenden und am weitesten 
voneinander beabstandeten Bereiche des ovalen Querschnittes jeweils auf einer 
Schraubenlinie urn die Achse der betreffenden Welle 8 angeordnet sind. 
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Bei der dargestellten Ausfiihrungsform sind insgesamt sechs Wellen 8 urn die Achse 
GL versetzt vorgesehen. Die von den Wellen 8.1, der Basis 2 und den Stiitzkorpern 
oder Scheiben 9 gebildete Anordnung des wieder mit der aus dem gummielastischen 
Material hergestellten Hulle 7 nach AuBen hin abgeschlossen. Die Ausbildung ist 
weiterhin so getroffen, dass beiumlaufenden Wellen 8 die Hulle 7 immer dort 
elastisch nach AuBen gedruckt wird, wo gerade der Querschnitt der Wellenabschnitte 
8.1 mit der groBeren Querschnittsachse nicht mehr tangential zu einer gedachten 
Kreislinie urn die Achse GL liegt. Die geringste Verformung der Hulle 7 liegt dann dort 
vor, wo der Querschnitt des betreffenden Wellenabschnittes 8.1 mit seiner groBeren 
Querschnittsachse tangential zu dem gedachten Kreisbogen urn die Achse GL orientiert 
ist (Figur 5), und die groBte Verformung der Hulle 7 liegt dort vor, wo die groBere 
Querschnittsachse radial zur Achse GL angeordnet ist (Figur 6). Durch einen 
gemeinsamen, nicht dargestellten Antrieb sind die Wellen 8 antreibbar. 

Als Material fur die Basis 2, die Fuhrungs- und Tragelemente 3, die Backen 4, die 
Wellen. 6 und 8, die Stutzkorper 9 und das Tragelement 10 eignet sich beispielsweise 
Kunststoff. ■ : 

Allen Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, dass innerhalb einer gummielastischen, die 
AuBenflache des Gerates bildenden Hulle 7 Stutzelemente fur diese Hulle vorgesehen 
sind, die Teil einer Betatigungseinrichtung sind, mit der eine radiale Hubbewegung an 
der AuGenflache der Hulle erreicht wird, und zwar mit einer sich in Langsrichtung 
und/oder in Umfangsrichtung des Gerates andernden Phase fur diese Hubbewegung. 

Die Erfindung wurde voranstehend an einem Ausfuhrungsbeispiel beschrieben. Es 
versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen moglich sind, ohne 
dass dadurch der der Erfindung zugrunde liegende Erfindungsgedanke verlassen wird. 
So konnen beispielsweise die Stutzkorper 9 entfallen. Weiterhin wurde bei der 
AusfUhrung der Figuren 1 - 3 davon ausgeganden, daB die Anzahl der 
Exzenterbereiche der Welle 6 gleich der Anzahl der Abstutzelemente in jeder Gruppe 
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oder Ebene ist. Es sind auch Ausfuhrungen denkbar, bei denen die Anzahl der 
Exzenterbereiche grower ist als die Anzahl der Abstutzelemente in jeder Gruppe oder 
Ebene. 
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Bezugszeichenliste 


1, la Massagegerat . . 

2 Basis 

3 Fuhrungs- und Tragelement 

4 Backen 

4.1 Langloch 

4.2 Umfangsflache 

4.3 Anlageflache 

5 Backenanordnung 

6 Welle 

6.1 Wellenabschnitt 

7 Hulle 

8 Welle 

8.1 Wellenabschnitte 

9 Stutzkorper oder Stutzscheibe 
9.1 Ausnehmung oder Tasche 

10 Tragelement 
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Patentanspriiche 


1. Massagegerat in Stabform mit einem im Wesentlichen zylindrischen Kopfstiick, mit 
einer die AuBenflache des Kopfstiickes bildenden Wandung oder Hulle (7) aus 
einem gummielastischen Material sowie mit einer Antriebseinrichtung zur 
Erzeugung einer Bewegung am Kopfstiick, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Antriebseinheit eine Vielzahl von Anlage- und Abstutzflachen (4.2, 8.1) 
bildet, gegen die die Hulle (7) anliegt, und 

dass die Antriebseinrichtung fur ein oszillierendes Verformen der Hulle (7) bezogen 
auf eine Langsachse des Kopfes radial nach Au&en und nach lnnen ausgebildet ist, 
und zwar derart, dass dieses Verformen entlang der Langsachse des Kopfstiicks 
und/oder in Umfangsrichtung des Kopfstiickes vorzugsweise phasenverschoben 
erfolgt. 

2. Massagegerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Anlage- oder 
Abstutzflachen fur die Hulle (7) von einer Vielzahl von Abstiitzelementen gebildet 
sind, die durch wenigstens ein Antriebselement (6) fur eine radiale Hubbewegung 
antreibbar sind. 

3. Gerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstiitzelemente Backen 
(4) sind. 

4. Gerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils mehrere 
Abstutzelemente (4) in einer gemeinsamen Ebene serikrecht zur Langserstreckung 
des Kopfstiickes angeordnet sind und eine Gruppe von Abstiitzelementen bilden, 
und dass in Langsrichtung des Kopfstiickes eine Vielzahl von derartigen Gruppen 
aufeinanderfolgend vorgesehen sind. 

5. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Bewegen der Abstutzflachen und/oder der diese Abstutzflachen bildenden 
Abstutzelemente (4) wenigstens eine, zumindest einen Exzenterabschnitt (6.1) 
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bildende, mit den Abstutzelementen (4) zusammenwirkende und durch einen 
Antrieb antreibbare Welle (6) vorgesehen 1st. 

6. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt zumindest iiber eine Teillange der wenigstens einen Welle (6) 
parallel oder annahernd parallel zur Achse der Welle (6) verlauft. 

7. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt zumindest uber eine Teillange der wenigstens einen Welle (6) 
schrag zur Achse der Welle (6) verlauft. 

8. Gerat nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt entlang der Achse der wenigstens einen Welle (6) zumindest uber 
eine Teillange derart verdreht ist, dass er auf einer Schraubenlinie urn die Achse der 
Welle verlauft. 

9. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der 
wenigstens eine Exzenterabschnitt von einer Kante der wenigstens einen Welle (6) 
gebildet ist. 

10. Gerat nach einem der Anspruche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Exzenterabschnitt dadurch gebildet ist, dass die wenigstens eine Welle (6) 
zumindest an ihrem mit den Abstutzelementen (4) zusammenwirkenden 
Wellenabschnitt (6.1) einen von der Kreisform abweichenden Querschmtt, 
beispielsweise einen polygonalen oder im Wesentlichen polygonalen Querschnitt, 
z.B. eine dreieckformigen oder rechteckformigen aufweist. 

■ 11 .Gerat nach einem der vomergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch eine 
einzige mit den Abstutzelementen (4) zusammenwirkende Welle (6). 
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12. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch mehrere 
mit den Abstutzelementen (4) zusammenwirkende Wellen (6). 

13. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der mit den Abstutzelementen (4) zusammenwirkende Exzenterabschnitt (6.1) der 
wenigstens einen Welle (6) mehrere Exzenterflachen oder -bereiche aufweist. 

14. Gerat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der 
Exzenterbereiche oder-flachen gleich der Anzahl der Abstutzelemente (4) in jeder 
Gruppe solcher Elemente ist. 


15. Gerat nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der 
Exzenterbereiche oder-flachen und die Anzahl der Abstutzelemente (4) in jeder 
Gruppe solcher Elemente unterschiedlich ist. 

16. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die inneren Anlage- und AbstOtzflachen fur die Hulle (7) von Exzenterabschnitten 
(8.1) von Wellen (8) gebildet sind, die mit ihrer Langserstreckung in Richtung der 
Langsachse (GL) des Kqpfstuc'kes orientiert und durch einen Antrieb antreibbar sind, 

1 7. Gerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt der jeweiligen Welle (8) zumindest iiber eine Teillange der Welle 
(8) parallel oder annahernd parallel zur Wellenachse verlauft. 

18. Gerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt der jeweiligen Welle (8) zumindest iiber eine Teillange dieser 
Welle (8) schrag zur Wellenachse verlauft. 

19. Gerat nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der wenigstens eine 
Exzenterabschnitt der jeweiligen Welle (8) zumindest uber eine Wei lentei Mange 
entlang der Wellenachse derart verdreht ist, dass er auf einer Schraubenlinie urn die 
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Wellenachse verlauft. 

20.Gerat nach einem der Anspruche 1 6 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der 
wenigstens eine Exzenterabschnitt von einer Kante der jeweiligen Welle (8) gebildet 
ist. 

21 .Gerat nach einem der Anspruche 1 6 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Exzenterabschnitt dadurch gebildet ist, dass die jeweilige Welle (8) einen von der 
Kreisform abweichenden Querschnitt, beispielsweise einen polygOnalen oder im 
Wesentlichen polygonalen Querschnitt, z.B. eine dreieckformigen oder, 
rechteckformigen Querschnitt aufweist. 

22. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
am Exzenterabschnitt wenigstens zwei urn die Achse der Welle versetzte 
Exzenterbereiche oder -flachen gebildet sind. ' 

23. Gerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens ein Abstutzelement (9) fur mehrere, jeweils einen Exzenterabschnitt (8.1) 
aufweisende Wellen (8) vorgesehen ist. 
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